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SYSTEME DE CONSTRUCTION DE PANNEAUX D'ASSEMBLAGE ET LEUR UTILISATION EN VUE DE LA 
REALISATION DE CONSTRUCTIONS MODULAIRES. 

La presente invention se rapporte au domaine de la 
construction et en particulier a un mode de realisation de 
constructions modulaires, demontables, statiques, transfor- 
mables. 

L'invention a plus precisement pour objet la realisation 
de panneaux d'assemblage pour de telles constructions 
modulaires caracterises en ce qu'ils sont constitues d'un ca- 
dre peripherique forme d'un profile en materiau rigide, de 
deux plaques de revetement constitutes d'un panneau de 
materiau inerte isolant et d'une ame remplissant le volume 
mort inclus entre les plaques de revetement et le cadre pe- 
ripherique remplie de mousse de polyurethanne injectee. 

L'invention a encore pour objet un procede d'assembla- 
ge desdits panneaux par un systeme qui consiste en une 
languette male assurant la liaison entre les panneaux et 
rentrant dans les profiles femelles des panneaux qu'elles re- 
lient. La fixation de cette languette s'effectue ensuite a I'aide 
d'un moyen de solidarisation comme par exemple par 
clouage ou par vissage. 

Utilisation dans le domaine des batiments d'habitation, 
scolaires, hospitaliers ou dans les installations collectives. 
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SYSTEME DE CONSTRUCTION DE PANNEAUX D'ASSEMBLAGE 
ET LEUR UTILISATION EN VUE DE LA REALISATION 
DE CONSTRUCTIONS MODULAIRES 

5 L'invention se rapporte au domaine de la construction et plus particulierement au 
domaine de la construction prefabriquee. 

Elle a plus particulierement pour objet un systeme de construction de panneaux et 
d'assemblage de panneaux et leur utilisation en vue de realiser les parois de 
10 constructions de tout type. 

On connait deja les besoins de Industrie tant sur le plan materiel que sur le plan 
economique en des constructions de technologie avancee pour tous types de 
marches : agro-alimentaire, medical, hospitalier, scolaire ou universitaire en 
15 recherchant les conditions optimales en terme de securite, ou en terme de contort ou 
en gestion des reseaux de fluides. 

II apparait done souhaitable pour le technicien de pouvoir disposer d'un mode de 
realisation de constructions modulaires legeres, bien adaptees a tous les besoins et 
20 offrant toute garantie en matiere de securite, contort, rapidite d'execution.... 

L'invention a plus precisement pour objet la realisation de panneaux d'assemblage 
pour de telles constructions modulaires caracterises en ce qu'ils sont constitues d'un 
cadre peripherique forme d'un profile en materiau rigide, de deux plaques de 
25 reveternent constitutes d'un panneau de materiau inerte et isolant et d'une ame 
remplissant le volume moil inclus entre les plaques de reveternent et le cadre 
peripherique remplie de mousse de polyurethanne injectee. 

L'invention a encore pour objet un procede d'assemblage desdits panneaux par un 
30 systeme de fixation qui consiste en une languette male assurant la liaison entre les 
panneaux et rentrant dans les profiles femelles des panneaux q^elles relient. La 
fixation de cette languette s^ffectue ensuite a Taide d'un moyen de solidarisation 
comme par exemple par clouage ou par vissage. 
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Le nombre et les dimensions *les clous ou des vis necessaires pour assurer la 
fixation de la languette de liaison varient dans de larges proportions et sont 
determines par des calculs de stabilite de I'ouvrage et en fonction des contraintes 
mecaniques auxquelles I'ouvrage ainsi realise sera soumis apres constmction. On 
5 relevera a cet egard les contraintes particulieres nees de la frequence ou de 
('importance de mouvements sismiques ou volcaniques. 

La languette de liaison selon Invention est constitute d'un corps allonge presentant 
une section legerement biseautee. Elle est formee d'un materiau rigide tel que du 
o bois lamelle, un materiau synthetique ou de I'acier. Elle entre dans le dispositif 
femelle porte par chaque extremite du profile peripherique rainure par simple 
glissement. Le profil femelle a I'interieur duquel la languette de liaison est placee, est 
egalement biseaute de maniere a permettre une insertion aisee. 

5 Les profiles constitutifs du panneau d'assemblage reposent sur une lisse basse en 
materiau rigide, fixee dans le sol. Le sol peut etre I'element naturel ou plus 
frequemment une dalle de ciment ou de beton ou bien un plancher prefabrique en 
acier ou en bois. 

>o Les profiles sont surmontes par des elements de toiture disposes transversalement 
assujettis aux profiles par I'intermediaire de sablieres en bois ou en materiau 
synthetique dont la forme et I'angle de raccordement sont fonction de la pente des 
elements de toiture. 

25 Entre ladite sabliere et la portion superieure du profile on dispose une languette de 
liaison conformement a I'invention inseree dans les extremites femelles de deux 
profiles exterieurs. L'element de construction portant une telle sabliere montre la 
languette qui assure la liaison entre deux elements de construction. 

30 Dans le cas aussi d'assujetissement haut et bas, les languettes de liaison sont 
inserees dans I'espace evide realise par deux segments du profile et notamment par 
I'espace realise entre le profile et la lisse basse ou entre le profile et la sabliere 
assujettie aux elements de toiture. L'espace dispose verticalement dans lequel 
s'insere la languette s'etend lateralement par un espace horizontal amenage dans 
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I'epaisseur du profile. Cet espace horizontal est ferme a ses deux extremites par un 
element de jointoyage comme par exemple un joint en caoutchouc ou en chlorure de 
polyvinyle ou tout autre materiau souple susceptible de venir s'inserer dans la fente 
horizontale etroite. 

5 

Les profiles presentent des dimensions qui sont fonction des besoins de la 
construction. Une section carree variant de 6 a 14 cm (en fonction de I'epaisseur du 
panneau) paraTt appropriee. 

io La profondeur de la fente verticale dans laquelle s'insere la languette de liaison est 
d'environ 2 a 4 cm et la languette en occupe la plus grande partie, ayant elle-meme 
une epaisseur de 1,75 a 3,75 cm pour s'inserer sans difficulty dans I'evidement, 
mais cependant solidement. 

15 On assujettit plus solidement la languette de liaison par des moyens de solidarisation 
tels que des clous, des vis, des tiges filetees ou des boulons dont le nombre et la 
section sont determines par des calculs de stabilite de I'ensemble. 

La languette de liaison est defmie par sa longueur et aussi par sa section. Sa section 
20 peut etre carree ou rectangulaire pour mieux s'adapter a la fente verticale du profile. 
La languette peut egalement presenter une section arrondie tres legerement 
superieure au diametre de la fente de maniere a ce que Introduction de la languette 
se fasse par force. 

25 Les profiles sont realises en un materiau leger tel que le bois ou une matiere 
synthetique rigide. lis sont revetus sur toute leur longueur par des plaques de 
revetement en materiau inerte isolant tels que des panneaux autoclaves, de plaques 
de platre, le materiau Pyrok ou similaires. Uepaisseur de la plaque de revetement 
s'echelonne de 6 a 20 mm. Les profiles sont recouverts sur les deux faces par une 

30 plaque de revetement identique ou differente. 

Le profile presente £ la partie centrale une ame creuse dans laquelle on injecte un 
materiau isolant tel que mousse de polyurethanne, laine de verre ou fibres de 
cellulose. 
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L'invention comprend egalement les profiles revetus des panneaux de revetement, 
comportant pour leur assemblage une ou des languettes de liaison disposees au 
centre du profile et/ou a la partie superieure et a la partie inferieure du profile. 

5 L'invention comprend encore les constructions modulaires de tout type telles que 
maisons individuelles, batiments scolaires, cuisines collectives, hopitaux provisoires, 
batiments de congres... realises a I'aide des profiles et des panneaux de revetement 
assembles entre eux par des languettes de liaison telles que definies dans la 
presente demande. 

10 

Les figures 1 a 8 jointes illustrent l'invention mais ne la limitent en aucune fapon. 

La figure 1 montre un panneau de revetement (3). Les plaques de revetement de 
dimensions variables selon les besoins sont des panneaux de particules ou des 
is plaques de platre. 

La figure 2 montre en coupe verticale A A la section d'un panneau formee d'une 
partie haute (1) et basse (V), disposee sur une piece de bois portant ladite 
echancrure (4) (4'), une partie mediane (2) (2') remplie de mousse de polyur6thanne 
20 et de deux panneaux de revetement (3) (3'). 

La figure 3 montre en coupe horizontale B B la section d'un panneau avec les parties 
echancrees (1) (1 1 ) haute et basse et les echancrures (4) (4 1 ). 

25 La figure 4 montre I'assemblage d'un ensemble de panneaux 

La figure 5 montre en coupe verticale ('assemblage de deux panneaux a I'aide d'une 
languette de liaison (5) disposee dans son logement (4) (4 1 ) entre deux pieces de 
bois echancrees. La jonction entre ces deux pieces de bois est rehdue plus etanche 
30 en disposant un joint (6) (6 1 ) aux deux extremites de I'echancrure horizontale (7). Les 
clous ou vis de fixation (10) (10 1 ) sont disposes de part et d'autre de Tassemblage. 

La figure 6 montre en coupe horizontale I'assemblage de deux panneaux de profile a 
I'aide de la languette (5) de liaison disposee dans son logement (4) (4 1 ). Le panneau 
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est constitue en outre de deux plaques de revetement (3) (3') et d'une partie rigide 
en deux segments (1) (1'). L'espace intermediate (2) (2') est rempli de mousse de 
polyurethanne. 

La figure 7 montre la fixation basse d'un panneau selon invention en coupe 
verticale. La languette de liaison (5) disposee dans son logement (4) (4') par 
I'intermediaire d'une lisse basse (8) assujettie au sol (7) par tout moyen de 
solidarisation approprie (non figure). Un joint d'etancheite (6) (6') a ete dispose aux 
deux extremites (a) (a') de la surface d'intersection (7) (7"). 

La figure 8 montre les details de la fixation de la toiture (10) aux profiles (1). 
L'element de toiture (12) est assujetti au profile (1) par I'intermediaire d'une sabliere 
en bois (11), de forme adaptee a la pente de la toiture, cette sabliere servant elle- 
meme d'ancrage aux elements de toiture. L'assemblage de la sabliere au profile est 
effectue a I'aide d'une languette de liaison (5) disposee dans le logement constitue 
par deux echancrures (4) (4"). Des joints d'etancheite sont disposes ainsi que des 
clous ou vis de fixation (10) (10'). 
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REVENDICATIONS 

Panneaux d'assemblage (3) pour constructions modulaires caracterises en ce 
qu'ils sont constitues d'un cadre peripherique forme d'un profile en materiau 
rigide, de deux plaques de revetement constitutes d'un panneau de materiau 
inerte et isolant. d'une ame (2) (Z) remplissant le volume mort inclu entre les 
plaques de revetement et le cadre peripherique, remplie de mousse de 
polyurethanne injectee et d'un systeme de fixation qui consiste en une 
languette male (5) assurant la liaison entre deux panneaux (3) (3') et rentrant 
dans les profiles femelles des panneaux qu'elles relient. 

Procede d'assemblage des panneaux selon la revendication 1 , dans lequel la 
fixation de la languette male (5) dans les profiles femelles des panneaux (4) 
(4") s'effectue a I'aide d'un moyen de solidarisation. 

Procede d'assemblage des panneaux pour constructions modulaires selon la 
revendication 2, dans lequel la languette 'de liaison (5) est constitute d'un 
corps allonge presentant une section legerement biseautee. 

Procede d'assemblage des panneaux pour constructions modulaires selon la 
revendication 3, dans lequel la languette de liaison (5) est formee d'un 
materiau rigide tel que du bois lamelle, un materiau synthetique ou de I'acier. 

Procede d'assemblage des panneaux pour constructions modulaires selon 
Tune des revendications 2 a 4, dans lequel la languette de liaison entre par 
simple glissement dans le dispositif femelle (4) porte par chaque extremite du 
profile peripherique rainure. 

Procede d'assemblage de panneaux pour constructions modulaires selon Tune 
des revendications 2 a 5, dans lequel le profil femelle (4) a I'interieur duquel la 
languette de liaison est placee, est biseaute pour permettre une insertion 
aisee. 
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7. Precede d'assemblage de panneaux pour constructions modulaires selon I'une 
des revendications 2 a 6, dans lequel on dispose entre la portion superieure du 
profile (4') et la sabliere (11) assujettie aux elements de toiture, une languette 
de liaison (5) inseree dans les extremites femelles (4) (4") de deux profiles 
exterieurs. 

8. Precede d'assemblage de panneaux pour constructions modulaires selon I'une 
des revendications 2 a 7, dans lequel on assure la fixation basse du profile par 
T intermediate d'une lisse basse (8) fixee dans le sol (7), dans laquelle on 
insere une languette de liaison (5) en cooperation avec I'echancrure du profile 
(4). 



9. Procede selon I'une des revendications 2 a 8, dans lequel I'espace horizontal 
amenage dans I'epaisseur du profile estferme a ses extremites par un element 

15 de jointoyage (6) (6'). 

10. Procede selon I'une des revendications 2 a 9, dans lequel la languette de 
liaison (5) presente une section carree, rectangulaire ou arrondie. 

20 11. Procede selon I'une des revendications 2 a 10, dans lequel le moyen de 
solidarisation (10) de la languette de liaison (5) est forme de clous, de vis, de 
tiges filetees ou de boulons. 

12. Profiles revetus de panneaux de revetement (3) selon la revendication 1, 
25 comportant pour leur assemblage, une ou des languettes de liaison (5) 

disposees au centre du profile et/ou a la partie superieure et a la partie 
inferieure du profile. 

13. Constructions modulaires de tout type realisees a I'aide des profiles et des 
30 panneaux de revetement selon la revendication 1 . assembles entre eux par des 

languettes de liaison telles que definies a la revendication 2. 
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Constructions modulaires selon la revendication 13, utilisees dans le domains 
agro-alimentaire. le domaine medical, le domaine hospitaller, le domaine 
scolaire ou le domaine universitaire. 
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Figure 1 
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Figure 4 
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Figure 5 
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Figure 6 
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